Producao

e Ordem de Producao

o Conceitos

o Videoaula - Como criar uma Ordem de Producao

e Andamento das Ordens de Producao

o Andamento das Ordens de Producao

Certificado de Analise

Consulta Estoque

Controle das Atividades

Controle de Producao

Histéricos

o Paradas da Producao

o Movimentacodes de Estoque

o Atrasos da Fabrica




Ordem de Producao



Ordem de Producao

Conceitos
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Ordem de Producao

¢4 A Ordem de Producao € o centro operacional da producao no Cronos. E
nela que sao definidos o qué, quanto, quando e como produzir. Todas as
movimentacdes de estoque, consumo de matéria-prima, mao-de-obra,

equipamentos e atividades estao vinculadas a essa ordem.

Acesso a0 menu

e Médulo Producdo > Menu Producéo > Ordem de Producao:
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Etapas do Cadastro da Ordem

de Producao

1. Consulta de Ordens Existentes

(1] Tela principal para filtrar ordens por:
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e Intervalo de data
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e Linha de producao
e Status da ordem (Criada, Concluida, Parcial, Cancelada...)

2. ldentificacao da OP

[ Informacdes principais:
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Campo Descricao
N¢ da OP NUmero Unico e automatico ou definido manualmente
Descricao Nome/identificacao livre da OP
Responsavel Pessoa ou setor responsével
Status Ex: Criada, Parcial, Concluida
Datas Prevista e efetiva (inicio/final)

3. Itens da Ordem / Estrutura a
Produzir

Nesta aba vocé define qual estrutura sera fabricada, a quantidade prevista e o modelo da
producao (base, sazonal, etc).
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@ Estrututa a ser Produzida |/ﬁ Campos Complementalesl

I‘Lﬁ. ““L"’% E ° ° ° £ Calcutar mRP I /’“ﬁamoﬁa gl

Cadigo Estrutura Unid Modelo
| - - - | - H Ediitar Estrutura |
Linha Quantidade Data/Hora Inicio da Producdo Final da Producao Custo Previsto

C - onoozs (] [1755 - | ] R

' Mecessidade de Materiais
M8 Alterar Posto de Trabalho

- Atividades do Roteiro” 7 Equipamentos

4| | b

Apds a insercao da Estrutua a ser produzida, o modelo, linha de producao, quantidade e data/hora
de inicio, o sistema automaticamente ird sugerir o caélculo do MRP |l e dos custos que aquela ordem
de producao ira gerar:
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ltem da Crdem de Producio:

% Estrututa a ser Produzida |/i Campos Compl.ementa.res]

Lﬁ: \;‘i Elc ° ° £ calcular MRP I f"“ﬁﬂuﬁmﬁa ﬂ

Caodigo Estrutura Unid  Modelo
|PA102 - |BDLD FORMIGUEIRO - [uN |Base - B Edtar Extruturs ‘
Linha Quantidade Data/Hora Inicio da Producdo Final da Producdo Custo Previsto

[BoLOS E TORTAS - 100 |09/09/2025 [ hzss < [ T
Z Atividadgs_dn_ﬂnl:uu.l/_T_MEﬁmmlus.KEa Mdo-de-Obra

Confirme

o Calcular MRPII'Y

Sim Mio

Etapas / Datas I/? MNecessidade de Materiais
& Alterar Posto de Trabalho

|

[tem da Ordem de Produgdo:

ﬁ Estrututa a ser Produzida I/i Campos Cnmpl.ementaresl

Lﬁg \;ﬂ E|° ° ° Q Calcular MRP II f’ﬁﬁlﬂmﬁa ﬂ

Caodigo Estrutura Unid  Modelo
|Pmuz - |BOLD FORMIGUEIRQ ~ [N |Base - BR Eotar Extruturs |
Linha Cuantidade Data/Hora Inicio da Producdo Final da Produgdo Custo Previsto

[BOLOS E TORTAS - | 100 |09/09/2025 [ zss < [ T
 Atividades do Roteiro| 7 Equipamentos| [ Mao-de-Obra

Confirme

Etapas / Datas I/? Mecessidade de Materiais
@® Alterar Posto de Trabalho

o Calcular Custos 7 UEIRD PA10Z
ET112 FORMACADQ DO PROTUDO |ATI102 BOLO FORMIGUEIRD PA102
ET113 COZEDURA AT103 BOLO FORMIGUEIRD PA1D2
ET114 SETOR DE EMBALAGEM AT104 Sim Nio BOLO FORMIGUEIRD PA1D2

] | o]

Informando entdo no campo de Custo Previsto qual sera o custo da producao se nao houver
nenhum tipo de modificacao ou perdas em seu fluxo:
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ltem da Ordem de Produgdo: BOLO FORMIGUEIRO (01041) b4

ﬁ Estrututa a ser Produzida |/- Campos Complementaresl

Lﬁ_ -~ h ° ° ° £ catcutar mrP 1 f’“ﬁ,&umﬁa ﬁ

Cadigo Estrutura Unid  Modelo
|Pmnz v |BDLD FORMIGUEIRO - [N |Base - Bl Eter Estruturs ‘
Linha Quantidade Data/Hora Inicio da Producdo Final da Producdo Custo Previsto

[BoLOS ETORTAS = 100 [os/09/2025 [ [17:58 lﬁ ~ RS488,05

Etapas / Datas I/? Mecessidade de Materiais ; Atividades do Roteiro| T Equipamentos

I 8 Alterar Posto de Trabalho

EE Mao-de-Obra

,vJ Postos

AMASSAGEM

AT ET111 - AMASSAGEM PA10Z BOLO FORMIGUEIRO PA102

ET112 FORMACAOQ DO PROTUDO | AT102 ET112- FORMACAO DO ... [PA102 BOLO FORMIGUEIRO PA102

ET113 COZEDURA AT103 ET113 - COZEDURA PAT02 BOLO FORMIGUEIRO PA102

ET114 SETOR DE EMBALAGEM | AT104 ET114 - EMBALAGEM PAT02 BOLO FORMIGUEIRO PA102
1| 3

[T] Calculo de Custo

Na aba de composicao do Custo do Item da Ordem, sao exibidos:

e Componentes da estrutura;
e Custo por item;

96himage.png

o Atividades que serao executadas de acordo com as estruturas;
e Log de como foi realizado o célculo do MRP II;
e Pedidos de Origem.

4. Campos Complementares

Campos de controle especificos conforme o tipo de indUstria (pode ser usado para rastrear
equipamentos ou processos adicionais).
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5. Atividades e Etapas da Producao

Aqui sao visualizadas as etapas da producao de acordo com a estrutura do produto. Cada etapa
estd vinculada:
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e A uma atividade
e A um posto de trabalho
e A data/hora prevista e realizada

6. Necessidade de Materiais (MRP)

Apresenta os materiais que serao necessarios conforme a estrutura e quantidade prevista. Informa
também:
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e Saldo no estoque
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e Saldo no posto de trabalho
e Diferenca (sinaliza necessidade de compra ou transferéncia)

(1] Itens com fundo vermelho alertam para falta de estoque.

7. Equipamentos Utilizados na Ordem
de Producao

Na aba Equipamentos, é possivel registrar e controlar quais equipamentos estdo vinculados a
execucao da ordem de producao.

ltem da Ordem de Producdo: BOLO FORMIGUEIRO {01041) x

ﬁ Estrututa a ser Produzida |/- Campos Complementaresl

Lﬁ.: - h ° ° ° 3 calcular MRP I "—ﬁhud'mﬁa ﬂ

Codigo Estrutura Unid  Modelo

|m102 - |BDLDFDRMIGUEIRD - [N |Base - R Esiter Estruturs |
Linha Quantidade Data/Hora Ir1|'ciol:|a Producdo Final da Producido Custo Previsto
roLos EToRns = e [ososons (| e | s mnOU | MuRSHss0

Etapas / Datas l/'? Mecessidade de Materiais]/f_' Atividades do Roteir {Equipamentos Ed MEo-de-Dbra]/_/J Postos]

% Intervacso Manual nos Equipamentos

L3 EQO16 [ INDUSTRIAL
EQOz4 SELADORA MANUAL 1
EQ100 BATEDEIRA 2
EQ102 LIQUIDIFICADOR 1

(1] Funcionalidades principais:

e Listar todos os equipamentos que serao utilizados no processo produtivo.

e Associar cada equipamento a uma estrutura especifica, permitindo rastreabilidade e
controle.

e Possibilitar a inclusao, alteracao ou exclusao de equipamentos conforme a necessidade de
cada OP.

[I] Esse controle permite identificar de forma clara quais recursos fisicos estao envolvidos na
producao, auxiliando no planejamento de capacidade e manutencao preventiva.
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8. Mao de Obra na Ordem de
Producao

Na aba Mao de Obra, o sistema possibilita o registro das pessoas envolvidas na execucao da
ordem.

ltem da Ordem de Produgdo: BOLO FORMIGUEIRO (01041) X

@ Estrututa a ser Produzida |/i Campos Cumplementaresl

(g > ;
Lﬁ_ N H ° ° ° 3 caleular MRP I & ostors ﬂ

Codigo Estrutura Unid  Modelo
|PA102 - |BDLD FORMIGUEIRC v [N |Base - B Eoitar Estruturs ‘
Linha Quantidade Data/Hora Inicio da Producdo Final da Priducdo Custo Previsto

|BDLOS E TORTAS = | 100 |09;o9;2025 = |1?:55 =]

Etapas / Datas

&
(3 MO001 GASPAR LARAMNIEIRA
Moo02 LENILSON FRANCISCO 1
MO003 PAULD CESAR 1
Mooo4 ADALBERTO FELLX PONTES 2
MO00s CICERO RODRIGUES DA SILVA 1
Mon11 ALEXANDRO DE MACEDO SILWVA 1 =
Mooz ANA MARLA DE LIMA SANTANA 1
MO013 BRENO DA SILWVA MEDEIRD 1
Moo17 FLAWIO D& SILVA PEREIRA 1
Moo20 HELIO FERREIRA DA SILWVA JUNIOR 1
Moo21 JAMERSON RICHARD DOS SANTOS 1
Moozz JOAD M2 OLIVEIRA DA SILVA 1
=]

(1] Funcionalidades principais:

e Exibir a lista de funciondrios ou colaboradores cadastrados.

e Associar a mao de obra utilizada diretamente a OP, vinculando as atividades realizadas.

e Permitir multiplos registros, considerando diferentes operadores para as diversas etapas
da producao.

[[] O apontamento da mao de obra garante maior precisao na composicao do custo de
producao, além de possibilitar relatérios de produtividade por colaborador.
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¥ Funcionalidades adicionals na
tela da OP

image.png
Botdo Funcao

[ Baixar Estoque Efetua a baixa de materiais no estoque

(] Entrada de Produtos Fabricados D4 entrada no estoque do produto final

] Calcular Custos Gera o custo previsto da OP com base na estrutura e
insumos

[ Certificado Gera certificado de analise, se houver andlise de qualidade
envolvida

11 Anexos / GED Anexa documentos (receitas, projetos, desenhos técnicos)

TlGerar Ordem a partir do Pedido
de Cliente

5| Ordem de Producic - Consulta E' =]
— ARG e e % Andamento da ssoarEstenuesa | 11| o Gerar Entraca da You vwiteo |1
= 2 s Controle de Fue Produtos v & Anexos v| =p
LEEIIIE: . Pedido de Cliente | [ 22 Ordem | LZM Matéis-Prima || | f o Tube Q0 u
Dt.Inicio Prevista entrej Status Nimero O
R 20/09/4025 [: -
ﬂ 3 ﬂ [w Criada [v Pendéncias /Erros |v Pronta para Iniciar [v Cancelada \dj
—Linha de Producao
| - [v Parcialmente Concluida [v Interrompida v Concluida Procurar

Objetivo

O sistema permite a criacao de Ordens de Producao diretamente a partir dos pedidos de
clientes.

Essa funcionalidade facilita o processo de planejamento, garantindo que a producao seja iniciada
de acordo com a demanda real, sem a necessidade de lancamentos manuais adicionais.

[I] Como utilizar:

1. Na tela de Geracao de Ordens a partir de Pedidos/Orcamentos, selecione o pedido
de cliente desejado.
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2. Defina os produtos e quantidades que deverao ser produzidos.
3. Cliqgue em Gerar Ordens para que as Ordens de Producao sejam automaticamente
criadas com status Criada.

[I] Atalho pela Consulta de Ordens de Producao:
Na tela de consulta de Ordens de Producdo, o usuario também pode utilizar o botdao Gerar Ordem
do Pedido de Cliente, agilizando ainda mais o processo.

[11 Dessa forma, o sistema integra o fluxo comercial com o fluxo produtivo, permitindo maior
controle e rastreabilidade entre os pedidos de clientes e as ordens geradas.

[1Andamento da Ordem

— = Gerar Entrads de . (!
Eaixar Estogue da You wideo
e |_r|'|' Controle de Fioio ° Produtos Tube BTN U ~| @& Anexos = =»

Fabricados

Dt.nicio Prevista entre | Status MNumero O
| a|20/09/2025 [ . -
| | [v Criadd |v Pendéncias/Erros |v Pronta para Iniciar [« Cancelada \r
rLinha de Produgio——————————————
- [w Parciafmente Conduida [+ Interrompida v Condluida Procurar

O botdao Andamento da Ordem permite acompanhar em detalhes o progresso de cada Ordem de
Producao.

Ao acessar essa tela, o usuario tem uma visao completa do status da ordem e de todas as
atividades relacionadas.

R T e |
Andamento das Ordens - ot
N® Ordem ;101010 Data/Hora Inicial Prevista : 15/08/2022 16:06:36  Data/Hora Final Prevista ; 15/08/2022 16:06:54 ° ° ﬂ
Status:  Pronta para Iniciar Data/Hora Inicial Efetivada : Data/Hora Final Efetivada : -
I'Itens da Ordem
BOLO DE MESCLADO (01032) 50 50| Pronta para Ini... | 15/0
Atividades do Item da Ordem @
Inicia Atividade
[JET111 - AMASSAGEM Pronta para Iniciar 15/08/2022 18:06:54 PATO1
ET112 - FORMACADQ DO PROUTO 50 Pronta para Iniciar 1500812022 16:06:54 15/08/2022 16:... PATD1 O
ET113 - COZEDURA 50 Pronta para Iniciar 1500872022 16:06:54 15/08/2022 16:... PA1M ntemompe Atidade
ET114 - EMBALAGEN 50 Pronta para Iniciar 1500872022 16:06:54 15/08/2022 16:.. P& O
Apontamento Miitiplo
< 13

(1] Funcionalidades principais:
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e Exibir os itens da ordem, com previsao, efetivado e status atual.
e Detalhar as atividades vinculadas ao item da ordem, incluindo quantidade prevista,
guantidade efetivada, status e datas de inicio/fim previstas e efetivas.
e Possibilitar o apontamento das atividades de forma individual ou multipla, registrando
inicio, término, interrupcdes ou desfazendo apontamentos quando necessario.

[[] Acoes disponiveis:

e Inicia Atividade: marca o inicio da execucao de uma atividade.

e Interrompe Atividade: registra uma pausa ou parada no processo.
e Termina Atividade: finaliza oficialmente a atividade.
o Apontamento Multiplo: permite registrar mais de uma atividade de forma simultanea.
e Desfazer Apontamento: corrige registros realizados incorretamente.

(1] Dessa forma, o recurso garante controle operacional em tempo real sobre as etapas de
producao, permitindo maior confiabilidade no acompanhamento da linha produtiva.

Prima

[] Baixar Estoque da Matéria-

7| Ordem de Produgdo - Consulta (o] B |wE3
i | = Gerar Ordemdo || =57 Andamento ds | EERET Efanue a2 r L EEETETEEREEE You video |1
= [z% oauecd Controie de Fiuxo ‘, Produtes v| @ Anexos v =p
LEE}I r 4 Pedido de Cliente Ordem |22 Masgrz-prms || || f i Tube R U
Dt.Inicio Prevista entre Status Muamero O
a | 20/09/2025 . -
| D | D |w Criada |v Pendéncigk/Erros [ Pronta para Iniciar [« Cancelada \ﬁ/
rLinha de Producdo |
- [v Parcialmente Concluid [v Interrompida v Concluida Procurar

O botdo Baixar Estoque da Matéria-Prima é utilizado para registrar a saida dos insumos
necessarios a producdo, vinculando-os diretamente a Ordem de Producao.
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Entrada/Saida do Estoque Intermedidrio *

Movimentacdo

" Entrada no CROMNOS Estoqu i+ Saida do CROMOS Estoque Local EstoquelFi”a' -01 f ESTOQUE PRODUCAD -
ltem de Crdem —Posto de Trabalho
Ordem Cod.Estrutura Descricdo da Estrutura Modelo
| - - - - || w7
Produto Filtrar produtos pelo Item da Ordem e pela Posto —Atividade
Cadigo Mome do Produto
| v | > || E
Quantidades
Estoque CROMOS: -107,5 . Operacdo:  Ot.Baixada: 0 Ot.Gerada pela O.P.: 0
Est. Intermediario (Atual) : 25 0 OtTotal 127.5
Ot.Mecessidade: 125
Otd.Excedente: 25
ltens Selecionados
Inserir Movimentacdo selecionada | Excluir Movimentacdo selecionada
% acima abaixo
01013 ACUCAR CDP KG 12,8 RS 2,80/101010 BOLD DE MESCLADO
01031 CHOCOLATE EM PO KG 1,25/ RS 10,00(101010 BOLD DE MESCLADO
01023 DISCO DE 20 CM CDP UM 50 RS 0,15/101010 BOLOD DE MESCLADO
01016 FARINHA CDP KG 14,5 RS 3,20|101010 BOLO DE MESCLADO
01017 FERMENTO DE BOLO CDP KG 05 RS 8,00/101010 BOLO DE MESCLADO
01022 LEITE CDP L 6,25 RS 2,50|101010 BOLO DE MESCLADO
01015 MARGARINA CDP KG 8,73 RS 7,20/101010 BOLO DE MESCLADO
[ 01014 ovos CDP UM 123 RS 0,42|101010 BOLO DE MESCLADO

« N

° Gerar @ Cancela

(1] Funcionalidades principais:

e Permite controlar a movimentacao de materiais do estoque para uso na producao.

e Exibe os itens relacionados a estrutura do produto, com informacdes de quantidade
necessaria, disponivel, total e excedente.

e Possibilita inserir ou excluir movimentacdes especificas de matéria-prima para ajustar o
consumo real.

[[1Campos de destaque na tela:

Estoque CRONOS: posicao atual do estoque do produto selecionado.

Qtd. Necessidade: quantidade prevista para atender a OP.

Qtd. Total / Excedente: calculo automatico baseado na necessidade versus a
guantidade ja baixada.

Itens Selecionados: lista dos insumos vinculados a OP, com cdédigo, descricdo, unidade,
guantidade e custo unitario.

[[] Operacoes disponiveis:

¢ Inserir Movimentacao: adiciona um novo item ao consumo da OP.
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e Excluir Movimentacao: retira um item lancado indevidamente.
e Gerar: confirma a baixa da matéria-prima selecionada.

[I] Esse processo garante maior rastreabilidade e precisao no controle de custos de
producao, pois cada baixa é vinculada diretamente a ordem em andamento.

[1 Controle de Fluxo das Ordens de
Producao

Objetivo

Este recurso tem como objetivo alterar o status de uma ou varias ordens de producao de
forma pratica, agilizando o andamento das OPs no chao de fabrica.

image.png

[1Tela de Controle de Fluxo

Essa tela exibe todas as ordens agrupadas por status, permitindo visualizar rapidamente as
ordens:

Criadas

Prontas para iniciar
e Em andamento
Concluidas
Canceladas

[0 Exemplo da tela:
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Ordens de Producio

Lk

E

-] 1-Criada

() 2-Pendente

/(1 3-Pronta para Iniciar
f-(C] 4-Parcialmente Concluida

3-Pronta para Iniciar

3-Pronta para Iniciar

Texto a pesquisal /-Cancelada

@ Alterar

| @ snterrompida 101010 |BOLO DE MESCLADO (01032) UN |Base

| &[] 6-Concluida 312123 BOLO DE OVOS (01012) UN |BOLO MESCLADO

| D 7-Cancelada 6820 BOLO DE OVOS (01012) UN |BOLO MESCLADO

. | L] O
=) Fechar

1
2
3
4

Como utilizar

. Selecione o status atual da OP no menu lateral esquerdo (ex: "Criada").
. Clique sobre a OP desejada na grade central.
. No topo da tela, escolha o novo status (ex: "Pronta para Iniciar").
. Clique no botao Alterar para aplicar.

Vocé pode repetir esse processo para multiplas ordens, garantindo fluidez no processo produtivo.

Dica pratica

Use o Controle de Fluxo antes de liberar uma OP para a producao. Isso garante que apenas as
ordens corretamente configuradas e com materiais disponiveis sejam executadas.

lela: Entrada/Saida do Estoque
ntermediario (Patio)
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% | Ordem de Produgdo - Consulta E“E‘

Jii |
;

£

GerarOrdem do || ==7| Andamentods| [ o EsiarEstogue ds | =Rt You video |1
Pedido de Ciente % Ordem | BB Matéris-Prima |.r|' i 20D F:mfﬁ Tube T U' & Anexos | =p

[w Criada [v Pendéncias/Erros |v Pronta para Iniciar [v Cancelada

| [ a [20m0r2025 [
e —

—Linha de Producio

rDt.Inicio Prevista entre Status |'Nl.'1mero o]

- | Parcialmente Concluida [ Interrompida [v Concluida

Acesso

e Essa tela é acessada ao clicar no botdo "Baixar Estoque" localizado dentro da Ordem de
Producao:

image.png

Objetivo da tela

Esta funcionalidade serve para:

e Gerenciar transferéncias de componentes entre o estoque principal (CRONOS
Estoque) e o estoque intermediario (também chamado de Patio).

e Registrar entradas e saidas do estoque intermediario por posto de trabalho, ordem e
atividade.

Navegacao da tela

[111. Tipo de Movimentacao

e Entrada no CRONOS Estoque: Retorno de materiais ao estoque principal.
o Saida do CRONOS Estoque: Transferéncia de materiais do estoque principal para o
intermedidrio (patio).

[1]12. Local Estoque / Filial

Define o armazém de origem ou destino da movimentacao.

Parametros de Filtro

K

Procurar
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Campo
Ordem / Estrutura / Modelo
Posto de Trabalho
Produto (opcional)

Atividade

Funcao
Filtra os itens da estrutura vinculada a OP selecionada
Define para onde serd alocado o material (ex: setor fisico)
Filtro direto pelo cédigo/nome do item a movimentar

Relaciona a movimentagcao com a atividade da producao
(opcional)

Bloco de Quantidades

Exibe informacdes Uteis para controle da movimentacao:

Campo
Estoque CRONOS
Estoque Intermediario
Qt. Operacao
Qt. Baixada
Qt. Necessidade
Qt. Gerada pela OP

Qt. Baixar Exce.

Significado
Saldo atual no estoque principal
Saldo atual no patio/posto selecionado
Quantidade da movimentacao atual
Total ja transferido anteriormente
Quantidade requerida pela OP (com base na estrutura)
O que foi efetivamente produzido

Quantidade acima da necessidade prevista (se permitido)

Lista de Iltens Selecionados

Nessa grade vocé adiciona os materiais que serao movimentados entre estoques.

Coluna
Caddigo
Nome do Produto
Unid
Qtd
Custo Unit.
Ordem

Desc. Estrutura

Descricao
Cédigo do componente
Descricdao do insumo/material
Unidade de medida
Quantidade da movimentacao
Valor unitario considerado (opcional)
NUmero da OP vinculada

Estrutura do produto em producao

Vocé pode inserir ou excluir os materiais manualmente conforme necessério.



£+ Botoes de Acao

e [T]Inserir Movimentacao acima: Adiciona item na lista

e [] Excluir Movimentacao abaixo: Remove linha selecionada
e p Gerar: Executa a movimentacdo de entrada/saida

e [] Cancelar: Fecha a tela sem registrar a movimentacao

[] Boas praticas de uso da OP

Dica Por qué
[I] Crie OPs com datas realistas Evita atrasos e facilita o planejamento da producao
1] Use estruturas bem definidas Impacta diretamente no custo e no controle de insumos
(1] Atualize o status corretamente Reflete o andamento real da producao e libera rotinas
seguintes
[0 Anexe documentos importantes Ajuda na rastreabilidade e na padronizacao

[1Conclusao

A ordem de producao é o coracao do modulo Producao no Cronos. Ela conecta:

e Estrutura do produto
Necessidade de materiais
Consumo e estoque
Apontamento de atividades
Mao-de-obra e equipamentos
Custo do produto final

44 Com o uso correto da OP, sua empresa obtém controle total da producao,
rastreabilidade completa e gestao assertiva de recursos.



Ordem de Producao

Videoaula - Como criar uma
Ordem de Producao

image.png

Como criar uma Ordem de Producao

A videoaula apresenta, de forma pratica, o processo de criacao de
uma Ordem de Producao (OP) dentro do mddulo de Producao do
ERP Cronos. Esse recurso é essencial para empresas que fabricam
produtos a partir de insumos ou componentes.

[1]1. Acesso ao Modulo de Producao

e O operador acessa o menu Producao > Ordem de Producao.
e Pode-se criar uma nova OP manualmente ou com base em pedidos de venda,
planejamento ou demanda interna.

[T]12. Criacao da Ordem de Producao

e E aberto um formulério onde s&o informados:
o [[]Cédigo do Produto Final
o [[]Quantidade a ser produzida
o [[] Data de inicio e previsao de término
o [I11] Setor de producao ou local de execucao
e O sistema carrega automaticamente a ficha técnica do produto, também conhecida
como estrutura de produto (BOM).

#+ 3. Composicao e Consumo de Materiais

e A OP lista todos os insumos e componentes necessarios, com base na ficha técnica.
e O sistema pode calcular o consumo de matérias-primas de forma automatica.
e Ha possibilidade de ajustes manuais na quantidade de consumo ou substituicao de itens.
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[114. Reserva e Baixa de Estoque

e O ERP pode gerar reservas automaticas de estoque para os insumos.
e Apds a execucao, é possivel realizar a baixa de materiais e a entrada do produto
acabado, tudo vinculado a OP.

[115. Acompanhamento e Status da Producao

e A OP pode ser acompanhada por status:
o [T]Em andamento
o [T1Aguardando liberacao
o [] Concluida
o E possivel gerar relatérios de consumo, produtividade e custo da producéo.

[T] Beneficios Destacados

e [] Planejamento centralizado da producao

e [T] Controle eficiente de consumo e estoque

e [[]Integracdo com mddulos de compras, estoque e vendas
o [[] Rastreabilidade total da producao

e [[] Geracao de relatérios gerenciais para decisoes estratégicas

https://www.youtube.com/embed/GpgMgQFyUIE?si=ca589zT65UsBJeFT
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Andamento das Ordens de
Producao



Andamento das Ordens de Producao

Andamento das Ordens de
Producao
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Andamento das Ordens de Producao

Objetivo da funcionalidade

A funcao Andamento das Ordens de Producao permite:

e Acompanhar a execucao das ordens em tempo real,
e Controlar o inicio, interrupcao e término de atividades dentro da OP;
e Realizar apontamentos manuais e acompanhar datas previstas x efetivas.

[1 Acesso a funcionalidade

e Médulo Producdo > Menu Producao > Andamento das Ordens de Producdo:

image.png

Tela Principal

A tela é dividida em trés secoes:

(0 Exemplo de tela real:
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Andamento das Ordens - *

N® Ordem ;10 Data/Hora Inicial Prevista : 21/03/2022 021113 Data/Hora Final Prevista : 22/03/2022 08:10:30 ° ° ﬂ
Status:  Conduida Data/Hora Inicial Efetivada :9/09/2025 17:31:31  Data/Hora Final Efetivada ;9/09/2025 17:34:09 -

I'Itens da Ordem

POLPA DE ABACAX] 400GR (5) 0 100|Parcialmente C...

09:1... | 09/09/2025 17:... |Z

Atividades do Item da Ordem @

0|Parcialmente Conclui...| 2. 2 09:10:30| 09/

Intermompe Atividade

Q

Termina Atividade

¥

Apontamento Miltipk

. i3

Secoes da tela

1. Cabecalho da Ordem

Exibe os dados gerais da OP:

Campo Significado
N2 da Ordem Ndmero de controle da OP
Status Situacao atual (Criada, Parcial, Concluida...)
Datas Previstas e Efetivas Controle de prazos de inicio e fim da producéo

2. Itens da Ordem

Lista os produtos que serao produzidos dentro da OP.

Coluna Descricao
Cod.Estrutura Cddigo da estrutura (produto a ser produzido)
Descricao Nome do produto/estrutura
Qtd.Prev / Efet Quantidade planejada e efetivamente produzida
Datas Datas de inicio/final previsto e efetivo

Vocé pode selecionar cada estrutura para detalhar seu progresso.
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3. Atividades do Item da Ordem

Mostra as etapas (atividades) definidas no roteiro da estrutura.

Campo

Atividade

Qtd.Prev / Efet

Status

Datas Previstas/Efetivas

Significado

Nome da tarefa dentro da linha de produgao (Ex:
Amassagem)

Quantidade planejada e apontada

Estado da atividade (nao iniciada, em andamento,
concluida)

Datas reais de operacao

£ Acoes disponiveis

No canto direito da tela, temos botdes de controle:

Botao
» Iniciar Atividade

0 Interromper Atividade

v Termina Atividade
[0 Apontamento Multiplo

< Desfazer Apontamento

P whNhH

Funcao
Marca o inicio de uma etapa especifica

Pausa temporéria do processo (Ex: falta de insumo, quebra
de maquina)

Finaliza a etapa selecionada
Permite registrar varias atividades de uma vez

Cancela uma marcacao feita anteriormente (corrigir erro)

[] Exemplo de uso

Selecionar uma OP com status "Criada".

Clicar no item da estrutura.

Na aba inferior, visualizar as atividades do roteiro.
Utilizar os botdes laterais para

e Iniciar uma atividade (quando comeca na producao)



Andamento das Ordens

M= Ordem : 10 Data/Hora Inicial Prevista : 21/03/2022 0%:11:13  Data/Hora Final Prevista : 22/03/2022 0%:10:30 ° ° ﬂ
Status @ Pronta para Iniciar Data/Hora Inicial Efetivada : Data/Hora Final Efetivada : -

I'Itens da Ordem’

[} PA POLPA DE AB Base 100 100|Pronta para l...

n

Atividades do Item da Ordem

100

ETO2 - EMPA

Pronta para Iniciar

< | 2l

Define o horério de Inicio da Atividade:

Inicia Atividade X

Q o

e Interromper caso ocorra um problema:

Andamento das Ordens = e
N° Ordem :10 Data/Hora Inicial Prevista : 21/03/2022 0%:11:13  Data/Hora Final Prevista : 22/03/2022 09:10:30 ° ° ﬂ
Status:  Pronta para Iniciar Data/Hora Inicial Efetivada : Data/Hora Final Efetivada: -

l'ltens da Ordem

100 Parcialmente ...

POLPA DE ABA

Atividades do Item da Ordem

ETOZ2 - EMPACOTAR DE 0,100G... 100 Parcialmente Conclui... |2

I Interrompe Atividade

Termina Atividade

¥

Apontamento Miitiplo
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Definir a razao da parada:

Interrompendo Atividade X
Razdo
|QU EBRA DE MAQUINA -

Inicio da Interrupcd
09/09/2025 iw:az il

o | @

e Terminar a atividade quando finalizada

Andamento das Ordens — *
N® Ordem : 10 Data/Hora Inicial Prevista : 21/03/2022 09:11:13  Data/Hora Final Prevista : 22/03/2022 0%:10:30 ° ° ﬂ
Status:  Pronta para Iniciar Data/Hora Inicial Efetivada : Data/Hora Final Efetivada : -

I'Itens da Ordem

POLPA DE ABACAXI 400GR (5) Ease 100| Parcialmente ... | 22/03/2022 09:... |00

Atividades do Item da Crdem

ETO2 - EMPACOTAR DE 0, 100G... Parcialmente Conclui...| 2

e Apontar producao efetiva realizada
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Controle de Apontamento de Atividades

% Estrututa a ser Produzida

Estrutura:
POLPA DE ABACAX] 4D0GR

Atividade:

ETO2 - EMPACOTAR DE 0,100G B2

Data : 09)‘05‘!21}25 Hora: 17:34 = Posto de Trabalho: |PRODU CﬁD DE POLPA DE FRUTA

Prevista :

Material Consumido )" Trabalho Efetivo Q Indices de Registro de Producdo "] Campos Complementares

3 - | POLPA DE ABACAX! 100 GR Un 400 v ([ 83295
167 FITA PARA MARCACAD 35MM[DATADOR] | UN 0,0123 | . | 83296
311 BOBINA POLPA DE ABACAN 400 GR KG 0,4 H E 83297

400,41 0,00

+( = x| 14

B

Mecessidade Prevista
400

Gt ja Baixada

Ct.Gerada pela OP
0

Est. Intermediario (&tual)
10

Est. Intermediario (Pos)
-320

-

=
=

@ Cancelar

> Trabalho Efetivo (Mao de Obra)

e Informar Data/Hora de Inicio e Data/Hora de Fim da atividade;
e Registrar a Quantidade Estruturada Efetivada;

e Associar a mao de obra utilizada (colaboradores envolvidos) assim como Equipamentos
utilizados.

Mao de Obra:
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Controle de Apontamento de Atividades

% Estrututa a ser Produzida

Estrutura: Atividade: Prevista : Efetivada : Em Apontamento :
POLPA DE ABACAXI 400GR ETOZ - EMPACOTAR DE 0,100G R 100 0 100 g
Data: |15/09/2025[] Hora: |10:27 2| Posto de Trabalho : [PRODUCAO DE POLPA DE FRUTA -

Material Consumid /J Trabalho Efetivo |$ Indices de Registro de Plﬂdu(&ﬁl/i Campos Cumpiementalesl

K | R >
M3o de Obra
* |ADALBEF{TD FELIX POMTES hl

Mao de Cbra Kﬁ Equipamento

oK ‘@ Cancelar

Equipamentos:

Controle de Apontamento de Atividades x
% Estrututa a ser Produzida
Estrutura: Atividade: Prevista : Efetivada : Em Apontamento :
POLPA DE ABACAX] 400GR ETO2 - EMPACOTAR. DEO,100G P2 100 0 100 g
Data: 15;09;2&25 Hora: 10:27 = Posto de Trabalho : |PRDDU CAO DE POLPA DE FRUTA -
Material Consumid /J Trabalho Efetivo Q Indices de Registro de Plndu;énl/ﬁ Campos Ct:-mpiementalesl
b ult | RRY »

Equipamenta
b BATEDEIRA

Mao de Qbra Equipamento

oK ‘6 Cancelar

> indices de Registro de Producdo (Qualidade)

e Selecionar o Indice de Producdo (ex: rendimento, teor, peso médio).
e Informar N2 de Amostras, Valor Aferido e observacdes em Comentdarios.
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o

Controle de Apontamento de Atividades

% Estrututa a ser Produzida

Estrutura: Atividade: Prevista : Efetivada : Em Apontamento :
POLPA DE ABACAX| 400GR ET02 - EMPACOTAR DE 0,100G P2 100 0 100 E
w

Data: 09/09/2025[7] Hora: |17:40 -] Posto de Trabalho : ‘PRDDUCﬁD DE POLPA DE FRUTA

Material Consumido l//J Trabalho Efetiv indices de Registro de Producdo |/i Campos Cnmpl.ementaresl

Descrigio do indice ME .-’-'«mastrasl Walor .f-‘-.fenl:lal Comentarios

4 x

e

> Campos Complementares

e Preencher campos adicionais configurados pela empresa (ex.: lote, observacdes
especificas, nimero de série).

Controle de Apontamento de Atividades

% Estrututa a ser Produzida

Estrutura: Atividade: Prevista : Efetivada : Em Apontamento :
POLPA DE ABACAXI 4D0GR ET0Z - EMPACOTAR DE 0,100G P2 100 0 100 g
-

Data: 09/09/2025[]| Hora: |17:40 - Posto de Trabalho: |[PRODUCAO DE POLPA DE FRUTA

Material Consumido l//-) Trabalho Efethrnl/g indices de Registro de Prndu;ﬁyl/ Pl Campos Complementa resl
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[0 No fluxo do apontamento, além de lancar os materiais consumidos e a quantidade
produzida, o operador também deve preencher essas abas para garantir que:

e A mao de obra seja registrada corretamente.

e Os indices de qualidade figuem documentados.
e Os campos complementares da producao sejam considerados.

[] Beneficios dessa rotina

Beneficio Impacto
0 Controle em tempo real Gestao detalhada do andamento de cada OP e etapa
1] Rastreabilidade por atividade Registro de quem executou, quando, quanto e em qual
etapa
(I Indicadores de produtividade Base para geracao de relatérios de eficiéncia
& Integracao com estoques e custo final Reflete automaticamente no saldo de produtos e custo de
producdo

[] Dicas praticas

e Oriente os operadores de producao a fazer os apontamentos corretamente.

o Utilize a opcao “Desfazer Apontamento” para corrigir erros manuais.

e Combine com os relatérios de Controle de Atividades e Producao x Consumo para
auditoria completa.
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